- Polytec PT

UV- und dualhartende Klebstoffe
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UV- und dualhartende Klebstoffe
fur kraftschlissige Verbindungen in der Elektronik,
Elektrotechnik, Optik und Medizintechnik



Lichthdrtende Klebstoffe werden in der Verbin-
dungstechnik vor allem dort eingesetzt, wo es

auf schnelle Aushdartung ankommt. Diese einkom-
ponentigen Produkte harten bei Raumtemperatur
innerhalb von Sekunden nach Bestrahlung mit
UV-Licht aus. Dadurch werden sehr kurze Takt-
zeiten auch bei groen Stiickzahlen ermdglicht.

Der Einsatz rein UV-hértender Klebstoffe erfordert,

dass mindestens eines der zu fligenden Bauteile eine
ausreichende UV-Durchldssigkeit aufweist oder die Kle-
beflache direkt mit einer UV-Quelle belichtet werden
kann. Flr Bauteile, die Schattenbereiche aufweisen und
daher nicht komplett belichtet wer-den kdnnen, bieten
sich dualhdrtende Klebstoffe an, die neben der Hartung
durch Licht tber einen zweiten Hartemechanismus
verfigen. Hier stehen thermisch, anaerob oder feuchtig-
keits-nachvernetzende Systeme zur Wahl.

Unterschiedlichste Einsatz- und
Verarbeitungsbedingungen

UV-hartende Klebstoffe sind in der Regel fur jeweils spe-
zifische Einsatzbereiche und Anwendungen optimiert.
Daher steht eine grofte Bandbreite an Viskositaten (von
niedrigviskos, kapillierend bis standfest und spaltfullend)
und mechanischen Eigenschaften (weich, flexibel bis
hochfest) zur Verfligung. Der Auftrag kann je nach Pro-
dukteigenschaft durch Dispensen oder Jetten erfolgen.
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Anwendungen fiir UV- und Licht-hédrtende
Klebstoffe

UV- und Licht-hdrtende Klebstoffe kommen beispiels-
weise in folgenden Bereichen zum Einsatz:

® Lautsprechermontage:
Kleben von Membranen und Spulen
m  Elektronik: Dam & Fill zur Verkapselung und Schutz
von sensitiven Komponenten
m Elektrotechnik:
Einbettung von passiven Bauelementen
= Displays:
Optical Bonding, Montage von Deckscheiben
= Automotive:
Active Alingnment von Kameramodulen (CCM)
m  Optik: Verklebung von Feld- und Vorsatzlinsen,
LWL-Kopplern
»  Uhrenindustrie: Verklebung von Uhrgldsern in
Metall- und Kunststoffgehduse

Vorteile des Klebens

UV-hértendes Kleben als Alternative zu herkdmmlichen
Verbindungstechniken erméglicht das Verbinden belie-
biger, auch schwieriger Materialkombinationen, wie
Kunststoff-Metall oder Metall-Glas-Verbindungen. Da
die Klebstoffe bei Raumtemperatur gehartet werden,
entsteht bei der Hartung nahezu kein thermischer
Stress.
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Das passende Produkt fur Ihre Anwendung

UV-hartende Klebstoffe von Polytec PT basieren auf
Epoxid-, Acrylat- und/oder Hybrid-Systemen. Diese
hérten bei Belichtung in einer sehr kurzer Zeit aus und
zeigen eine ausgezeichnete Haftung auf Glas, Metallen
und den meisten Kunstoffen.

Die Fluoreszenzeigenschaften einiger Klebstoffe erlau-
ben auch eine kostengtinstige Prozesskontrolle (opti-
sche Inspektion) der geklebten Baugruppen unter UVA.

Die UV-Klebstoffe im Polytec-Portfolio unterscheiden
sich unter anderem auch in ihrer Aushartesystematik.
Die Hartung erfolgt je nach Klebstoff entweder radika-
lisch, kationisch oder dual.

Die folgende Tabelle gibt eine Teillbersicht tber verschiedenen Produkte- und Materialeigenschaften:

Hartungsmechanismus rein UV-hartend Dual-hértend
Chemische Basis Acrylat & Hybride Epoxid Acrylat & Hybride Epoxid
Hochfest uv 2101 uv 2237 UV 2137 DC UV 2249 DC
uv 2108 UV 2157 DC UV 2214 DC
UV 2133 UV 2322 DC
uv 2195 UV 2341 DC
Uv 2144
Flexibel UV 2181 ME - - Uv 2257 DC
UV 2121
Biokompatibel UV 2108 - - -
UV 2181 ME

Varianten und kundenspezifische Entwicklungen

Sie vermissen ein Produkt mit bestimmten Eigenschaf-
ten? Viele dieser Klebstoffe sind auch als diinnflissigere,
thixotropierte oder gefarbte Variante verfigbar. Wir ent-
wickeln fur Sie auRerdem kundenspezifische Produkte
nach lhren Vorgaben. Bitte sprechen Sie uns an.

UV-Lichtquellen

Polytec PT UV-Klebstoffe kdnnen grundsatzlich mit

Gasentladungslampen oder UV LEDs gehdartet werden.
Geeignete UV LED Lichtquellen bieten wir lhnen gerne
an, egal ob akkubetriebene Handlampen fur Labor und
Kleinserie oder in Produktionslinien integrierbare Systeme.



UV- und dualhartende Klebstoffe

Bezeichnung Verarbeitungseigenschaften
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Typische Anwendungen / Bemerkungen
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Parameter Basis Farbe Dichte Viskositat Max. Harte
ca. Temperatur
Einheit glcm®*  mPas °C Shore
UV 2101 Acrylat-Hybrid  Transparent 1,1 900 120 D67  Ideal fur Glas-Glas, Glas-Metallverklebungen, vergilbungsbesténdig,
Brechungsindex 1,50
UV 2108 Acrylat Transparent 1,1 200* 80 D70  Sehr gute Haftung auf vielen Kunststoffen, biokompatibel,
fluoreszierend, Brechungsindex 1,44
uv 2121 Acrylat Rot 1,1 4800 n.b. A20  Hochflexibel, u.a. geeignet fur Lautsprecherverklebungen
(Membrane-Chassis)
UV 2133 Methacrylat- Grau 1,8 35000%* 160 D80  Hochgefillt, pastds, hoher TG (>100 °C), sehr gute Chemikalien-
Hybrid und Feuchtebestandigkeit, Warmeleitfahigkeit 0,6 W/mK
UV 2137 DC Methacrylat/  Transparent 1,1 850 120 D80  Ideal zum Versiegeln und Schitzen, dualhédrtend
Acrylat (thermisch nachhéartend ab 90 °C)
UV 2144 Epoxid/ Transparent 1,1 15000 150 D83  Sehrhoher TG (167 °C), oberflachentrocken,
Acrylat-Hybrid geringe Wasseraufnahme
UV 2157 DC  Acrylat-Hybrid Opak 1,1 650 120 D68  Hochfest fur Glas-Glas, Glas-Metallverklebungen,
dualhartend (thermisch nachhartend ab 90 °C)
UV 2181 ME Acrylat Transparent 1,1 4500 80 A70  Flexibel, v.a. fr Kunststoffverklebungen, biokompatibel,
Brechungsindex 1,51
UV 2195 Acrylat-Hybrid ~ Transparent 1,1 7500%** 120 D75  Universalprodukt fir Glas-, Metall- und Kunststoffverklebungen,
oberflachentrocken, Brechungsindex 1,50
uv 2237 Epoxid Transparent 1,1 1200 150 D80  Selbstnivellierend, oberflachentrocken, hartet bei unvollstandiger
Belichtung von selbst nach
UV 2249 DC Epoxid Gelblich, 1,1 1500%** 150 D81  Thixotrop gelartig, oberflichentrocken, geringe Ausgasung,
opak thermische Nachhartung mdéglich
UV 2257 DC Epoxid Leicht opak 1,1 300 130 D73  Flexibel, oberflachentrocken, sehr gute Haftung auf Kunststoffen,
thermisch nachhdrtend ab 120 °C
UV 2322 DC Acrylat/ Opak 1,1 9000 150 D65  Dualhdrtend (feuchtigkeitsnachvernetzend), gute Haftung auf Glas,
PU-Hybrid Metallen und Kunststoffen, thixotrop
UV 2341 DC Acrylat/ Opak 1,1 800 150 D62  Dualhdrtend (feuchtigkeitsnachvernetzend), gute Haftung auf Glas,
PU-Hybrid Metallen und Kunststoffen, niedrigviskos
Scherraten: 10s/ 60s™ / 100s™* / 400s1***
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